高强度螺栓连接已经成为钢结构主要连接方式之一，具有受力性能好、耐疲劳、抗震性能好、连接刚度高、施工方便的特点，广泛用于建筑钢结构和桥梁钢结构的工地连接[1]。
摩擦型高强螺栓具有耗散内应力、提高结构弹性、稳定桥梁等优点，在桥梁钢结构中应用较多。一般的高强度螺栓不承受剪力，但是高强螺栓栓接区有受剪力的要求。摩擦面弥补了高强螺栓的不足，和高强螺栓一起使用可扩大高强螺栓的适用范围。摩擦型高强度螺栓连接是钢桥制造和安装中使用较多的一种连接形式，在桁架式钢桥以及钢箱梁U肋连接中有着较大的应用[2]。
高强螺栓连接中摩擦型连接和承压型连接的连接板接触摩擦面的抗滑移系数都是决定承载力的因素之一[1]。构件摩擦面不论是制造厂处理还是施工现场处理，均应做抗滑移系数试验，测得的抗滑移系数最小值不得低于设计要求[3]。


1    影响钢结构高强度螺栓摩擦面抗滑移系数的因素
高强度螺栓连接副、高强度螺栓连接件板材一般会对抗滑移系数产生较大影响。
对某一具体的连接节点，螺栓规格和数量一旦确定，摩擦面的处理方式就成为抗滑移系数的决定性因素。因此，对于高强螺栓连接施工来说，连接板摩擦面的处理工作是十分重要的[1]。当摩擦面用喷砂处理以后喷涂无机富锌防锈防滑涂料处理时，摩擦系数主要是原子间范德华力所决定，涂层厚度会对范德华力的大小产生一定的影响[2]。因此，本文主要是研究水性无机富锌涂料设计厚度对滑移系数的影响，给工程实际使用提供最优的参考方案。
2   水性无机富锌防锈防滑涂料各项参数
伴随着科技的发展和新的工艺、新材料的出现，高强度摩擦面一般经过常规处理之后再喷涂特种无机富锌防锈防滑涂料（双组份）。主要由烷基硅酸酯、锌粉、金刚砂、助剂以及醇类溶剂组成的双组分特制无机富锌防锈防滑涂料，具有阴极保护作用、良好的耐冲击性、耐磨性和防滑性。
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