作为钢构体系的核心联结手段，高强螺栓凭借优异的承载效能、抗疲劳及抗震特质，兼具高刚度与便捷安装优势，现已在建筑及桥梁工程的现场拼装中得以普遍应用[1]。
凭借消解内部应力、增强体系弹性及保障桥体稳固等特性，摩擦型高强螺栓于钢构桥梁工程领域获得了广泛采用。尽管常规高强度螺栓本身并非设计用于抗剪，其连接节点区域却仍需满足相应的剪切承载性能指标。借助摩擦界面之效能，不仅有效规避了高强度螺栓固有局限，二者协同作用更能显著拓展其工程应用边界。作为钢桥建造与架设阶段广泛采用的装配手段，摩擦型高强螺栓接头在桁架结构及箱梁U形加劲肋拼接等关键部位均发挥着重要作用[2]。
针对高强螺栓摩擦型与承压型两类连接形式，其接触界面抗滑移系数均构成影响承载性能的关键参数[1]。无论摩擦面加工置于工厂抑或现场，均须开展抗滑移性能检测，且其试验下限值务必满足设计规定[3]。


1    影响钢结构高强度螺栓摩擦面抗滑移系数的因素
当特定连接节点的紧固件参数既定，抗滑移系数便主要取决于摩擦界面的制备工艺。鉴于此，摩擦界面处置工艺在高强螺栓连接作业中占据核心地位[1]。经喷砂及无机富锌防锈防滑涂层处置的摩擦界面，其抗滑性能本质上取决于分子间范德华相互作用，而该作用力强度又受覆层厚度制约[2]。鉴于此，本研究旨在阐明水性无机富锌涂料设计膜厚与滑移系数间的关联机制，进而为工程实践确立最佳应用参数。
2   水性无机富锌防锈防滑涂料各项参数
得益于技术进步及新型材料、工艺的涌现，高强摩擦界面通常在完成基础处理后，再施涂双组分特种无机富锌防滑防锈涂层。该双组分特种无机富锌防护涂层体系，以醇类溶剂为介质，复配烷基硅酸酯、锌粉、金刚砂及功能助剂而成；其不仅借助阴极保护机制实现防腐，更兼具优异的抗冲击、耐磨损及防滑性能。

(3) 针对表层油渍，宜采用特定清洗制剂实施低压喷淋或辅以柔质刷具清理，继而借助清水射流彻底涤除各类残余物质。亦可借助碱性溶液或灼烧等手段实施预处理，随后以纯水反复涤荡直至体系酸碱度回归中性。
(5) 喷砂作业结束后，须借助真空吸尘设备或洁净干燥的压缩气流，彻底清除表面附着之残余介质。


3. 3    涂装环境
户外作业应规避干燥多风环境，以免涂膜表层固化过速而诱发龟裂；若条件受限，则须转入室内操作或落实有效挡风防护后方可实施。

3. 4    涂装
施涂作业启动之前，须严格核验基层处理成效，唯有确认达标方可开展后续工序。此类喷涂装置借助漆液自重将其导引至出口端，继而与气流交汇以实现雾化施涂作业。
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